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Bei jeder Gelegenheit bewegen wir Ihre Ideen, 
schnell und sorgfältig.

Motion Line ML   |  HPC |  HPCC |  ProC |  PlusC
Motion Line HPV   |  ProV   |  PlusV  

AwareVu™
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Automationware

Selbstverständlich ist die Qualität der Schlitten und 
der Zahnriemen sehr wichtig, um die gewünschten 
Leistungen zu erreichen, zu halten und die maximale 
Zuverlässigkeit zu gewährleisten.

Last (Pro und Plus Serie)
Um große Lasten zu bewegen werden 
gelegentlich lineare doppelachsige Führungen mit 
Kugelgewindespindeln benötigt. Diese sind auch Achsen 
mit unausgewogener Last auf einer Seite. Sie bieten dem 
System Steifigkeit und Zuverlässigkeit. 
 
Schutz (HP Serie)
Oft müssen Lineare Lösungen im Industriebereich 
mit Herstellungsresten oder Staub eingesetzt 
werden.

AW hat ein Schutzsystem für Zahnriemen- und 
Gewindeachsen, um den Kontakt mit dem
Außenbereich zu verhindern.

Die Auswahl der linearen Technologie, hängt von der 
gewünschten Anwendung ab.

In diesem Diagramm haben wir 5 grundsätzliche 
Parameter für die Auswahl der idealen Lösung markiert.

Geschwindigkeit
Die Geschwindigkeit kann ein ausschlaggebendes 
Element für die Auswahl der Technologie sein. In diesem 
Fall kann eine Zahnriemen-Lösung extrem nützlich sein, 
um eine Geschwindigkeit bis zu 5 m/s zu erreichen.

Hört aufmerksam dem Kunden zu 
und hilft bei der Suche nach der 
besten Lösung für jede Anwendung.

Auswahlkriterien: 
Riemen oder 
Spindel?

Diese Broschüre unterstützt den Planer, die beste 
lineare Lösung basierend auf Geschwindigkeit, 
Lastmoment, Genauigkeit, Schutzklasse und 
Wirtschaftlichkeit zu wählen. Ziel ist es mit dem 
Leistungsanforderungen und dem Applikationsbudget 
immer im Einklang zu sein.

Unsere Produktion ist geprägt durch linearen 
Achsen mit Zahnriemen- oder Spindelantrieb 
mit Kugelgewinden. Selbstverständlich sind 
für beide Lösungen Profile mit verschiedenen 
Konfigurationsmöglichkeiten verfügbar.

Außerdem verfügen unsere Portalkonfigurationen 
über optionale Diagnosesysteme, die Effizienz des 
Herstellungszyklus überwachen, um eventuelle 
Produktionsausfälle zu verhindern. (AwareVu)
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Die Parallelverschiebung wird mit einer 
Kugelgewindeführung ausgeführt, fixiert auf dem Profil.

Führung und Profil zusammen sorgen für eine hohe 
mechanische Steifigkeit und eine niedrige Reibung.

Der Schlitten steht auf einem oder mehreren Gleitblöcken 
mit Kugelgewinde. Mit einer nicht kratzenden Dichtung als 
Schutz gegen Staub und anderen Verunreinigungen.

Die Übersetzung wird durch Polyurethan-Zahnriemen 
mit Stahleinsätzen mit AT5 oder AT10 Steigung erreicht, 
der Zähne sind auch verkleidet, um Reibungen und 
Geräuschentwicklungen zu reduzieren.

Die verwendeten Zahnriemen haben eine gute 
Lastfähigkeit, hohe Flexibilität und niedrige Ausdehnungen 
um eine Positions-Wiederholgenauigkeit von ± 0,05 mm 
zu gewährleisten.

Die Einheiten werden aus selbst entwickelten anodisierten 
Aluminiumprofilen gefertigt.

Die Achse hat auch Führungsschienen für die Befestigung 
der Konstruktion, und Seitenkanäle für die Montage von 
Sensoren oder für die Leitung der Kabel.

Das Profil garantiert eine gute mechanische Steifigkeit, 
dank dem innovativen Design.

Das Antriebsystem ermöglicht auch die Kalibrierung des 
Riemens (Kraft, Richtung und Frequenz) um Stabilität bei 
hoher Geschwindigkeit mit niedrige Reibungen und wenig 
Lärm zu gewährleisten.

HPC oder HPV Serie (Zahnriemen oder Spindel)
Entworfen für Anwendungen, in denen der Schutz vor 
Staub oder Verunreinigungen der internen mechanischen 
Teile notwendig ist.

Auch in diesem Fall werden die Lineareinheiten in sechs 
Größen hergestellt: 45, 60, 80, 90, 120 und 160 mit 
Kraftübertragung durch Zahnriemen- oder Spindel, je nach 
Anwendung.

Bei beiden Versionen erfolgt der Antrieb durch Führungen 
mit Keilverschluss und Kugelgewinde mit konsequenter 
hoher mechanischen Steifigkeit und niedriger Reibung. Er 
ist geeignet in Kombinationen mit den neuen modularen 
Systemen für Pick & Place- Anwendungen (SM Serie).

Tabelle – Hilfe bei 
der Auswahl des 
richtigen Produktes

Automationware produziert nicht nur 
Standardlinearachsen, sondern auch eine Reihe von 
Lösungen. Diese bieten dem Kunden das richtige Produkt, 
passend zur jeweiligen Anwendung.  
 
Wie bereits oben beschrieben, haben wir eine Tabelle 
erstellt mit den verschiedenen Technologien und 
Auswahlparametern (S. 4), dem Kunden bei der Auswahl 
des richtigen Produktes zu helfen. 

Die Tabelle ist nach Modellen aufgeteilt, 
Zahnriemenmodelle und Schraubenmodelle, n allen 
verfügbaren Konfigurationen:

ML serie (Zahnriemen) 
Lineare Zahnriemeneinheiten in den Größen 45, 60, 80, 90 
und 120, mit Führungen und Gleitführungen. 

Verfügbar ist die Version mit freitragendem und 
festem Schlitten (Cantilever-fixed-carriage) und mit 
verschiebbarem Profil. 

Das ist nützlich für vertikale Anwendungen oder wenn der 
Arm während des Betriebs entfernt werden muss.

Es gibt außerdem eine zusätzliche Version mit festem 
Schlitten und beweglichem Profil auf doppelter 
orthogonaler Führung. 

Präzision
AW konnte viel Erfahrung im Bereich Genauigkeit und 
Positionswiederholgenauigkeit sammeln, dank unseren 
Lösungen, wie z. B. Linear-Präzisions-Stellantrieb (SM 
und Mech Serie). Unsere linearen Achsen sind für ihre 
Präzision und Positions-Wiederholgenauigkeit bekannt 
(bis zu +/- 0,01 mm).

Wirtschaftlichkeit
Selbstverständlich sind Kosten und Leistung 
grundlegende Kriterien bei der Wahl der richtigen 
Antriebstechnik.

Die Zahnriemenachsen sind vergleichsweise günstig 
und oft vereinfachen sie die modulare Planung, damit die 
Marktverfügbarkeit des Projektes beschleunigt wird.

Der Preis kann je nach der Technologie schwanken. 
Hochleistungs-Spindeltriebe mit einfacher oder doppelter 
Führung haben Einfluss auf die Herstellungskosten und 
den Preis.

3www.automationware.it



HPCC Serie (nur Zahriemen)
Die MotionLine HPCC verfügt über zwei bewegliche 
Schlitten mit gegenläufigen Bewegungen. 

Anwendungen, in denen Anpassung während des 
Herstellprozesses oder das Greifen von Komponenten 
notwendig sind, lassen sich damit leicht realisieren.

Die Einheiten werden in zwei Größen hergestellt: 80, 
120, beide mit Zahnriemenantrieb.

Die Bewegung wird durch Führungen mit Keilverschluss 
und Kugelgewinde mit konsequenter, hoher 
mechanischer Steifigkeit und niedriger Reibung 
realisiert.

Die Schlitten werden auf einer oder mehreren 
Keilverschlüssen mit Kugelgewinde, (je nach Version) 
montiert. Sie bestehen aus zwei Teilen, um den 
Durchgang durch die Schutzüberzüge zu ermöglichen.

ProC und ProV Serie
Basiert grundsätzlich auf der HP-Serie, mit zusätzlicher 
Doppelführung für eine höhere Steifigkeit. Diese ist z.B. 
für eine Portalkonfiguration nützlich.

Bei beiden Versionen erfolgt der Antrieb durch 
Führungen. Der Schlitten ist auf zwei oder vier 
versiegelten Schienen montiert.

PlusC und PlusV Serie
Linearsystem entwickelt für Anwendungen mit großen 
Lasten; konstruiert mit einem Antrieb mit doppelter 
Innenführung.

Zahnriemen- oder Spindelantrieb, abhängig von der 
notwendigen Geschwindigkeit und Genauigkeit.

Sehr nützlich für das Bewegen von großen Lasten 
(auch vertikale Lasten). Bietet die Möglichkeit einer 
Faltbalgummantelung um die Mechanik zu schützen.

Mass moment of inertia
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Kommentar

ML Y Y Y Y Optional mit doppeltem Schlitten

HPC Y Y Y Y Y Schutzüberzüge

HPCC Y Y Entgegengesetzter Schlitten

PROC Y Y Y Doppelte Führungen

PLUSC Y Optionale Faltenbalgummantelung

Mass moment of inertia
 

Schraube
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Kommentar

HPV Y Y Y Y Y Gewinde ISO 7 Option ISO 5

PROV Y Y Y Gewinde ISO 7 Option ISO 5

PLUSV Y
Gewinde ISO 7 Option ISO 5 
Optionale Faltbalgummantelung

Automationware
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• Vielfalt von linearen maßgefertigten-Lösungen, 
Sofortplanung 

• Keine wiederholte Kalibrierung erforderlich 

• Überwachung des Betriebszyklus mittels Easy 
Software ist möglich (Ind. 4.0) 

• Niedrige Geschwindigkeitsabhängigkeit in 
Abhängigkeit zur Last. Beste Präzision in allen 
Arbeitsbedingungen 

• Konfigurierbar mit anderen AW-Lösungen, wie SM 

• Serie für Handhabungssysteme 

• Verwendung auch in rauer Umgebung, bei Staub 
oder Sprühwasser (IP65) 

• Schnell und rekonfigurierbar bar bei 
Formatänderungen, elektronische 
Beschleunigungskontrolle.

• Lineare Achsen für die optimale Kombination 
aus Geschwindigkeit, Kraft, Genauigkeit und 
Produktivität 

• Profil mit Kugelumlauftrieb für die höchste 
Geschwindigkeit und Beschleunigung. 

• Max. Geschwindigkeit bis 5 m/s (Zahnriemen), 
2m/s (Spindel) 

• Genaue Positionierung, Zahnriemen (+/- 0,05 
mm), Gewinde (+/- 0,01 mm) 

• Systeme mit Kugelumlaufführung für eine höhere 
Steifigkeit 

• Perfekte Alternative zu pneumatischen 
Systemen. Bessere Präzision, regelbare Last und 
Zuverlässigkeit über Jahre hinweg 

• Komplett elektronisch kontrollierbare, 
Geschwindigkeit und Position. Wird während der 
Beschleunigung geregelt. 

• Motoren mit Regler: Schrittmotoren oder 
Bürstenlose DC Motoren (BLDC) 

• Bis 64 Positionen kontrollierbar, dank der 
Automationware Easy Soft Application 

• Einfache Wartung, mit höchste Haltbarkeit auch bei 
hoher Produktivität

Vorteile

Wesentliche 
Bestandteile
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Zahnriemenachsen

Der verwendete Riemen ist aus Polyurethan mit 
Stahleinsätzen, die Zähne sind beschichtet, um 
die Reibung und Geräuschentwicklung bei hohen 
Geschwindigkeit zu reduzieren.

Zahnriemenschienen sind im Profilkanal verbaut. 
Dadurch ist die interne Mechanik gegen Staub und 
Verarbeitungsrückstände geschützt.

Der Schlitten gleitet in einer Stahlabdeckung für 
einen zusätzlichen Schutz der Einheit (Version High 
Protection).

Die Wartungsarbeiten des Zahnriemens sind sehr 
einfach.

Der Austausch und das Nachspannung des 
Zahnriemens kann ohne Demontage des Schlittens 
durchgeführt werden.

Bewegung kann direkt übertragen werden durch die 
Befestigung der Antriebswelle mit Spannsätzen oder mit 
konischen Buchsen als auch mit Oberflächenwellen und 
Wellenkupplungen.

Planetengetriebe mit hoher Effizienz und Präzision 
verfügbar um den Arbeitspunkt des Motors, je nach der 
Last, zu optimieren. 

Vielfalt von Zubehör, für die Realisierung von einzel- oder 
mehrachsigen Systemen.

Großes Sortiment an Getrieben, Schrittmotoren sowie 
Bürstenlosen Gleichstrommotoren. Vielfalt an Nocken 
mit den notwendigen Adapterplatten.

Der Zugang für die periodische Schmierung ist gut 
erreichbar.

Umlenkkopf verfügt über ein Spannsystem.

Eine eventuelle Regulation ist möglich ohne Demontage 
des Schlittens mit Last.

Automationware
AW Linear Axes System
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Der Antriebkopf verfügt über eine spielfreie Scheibe,
mit Bohrung für Spannsatz oder Spannbuchsen.

Die direkte Befestigung an der Antriebswelle mit 
Getriebe und Motoren, durch geeignete Flansche, 
garantiert eine gute Steifigkeit und eine hohe Dynamik.

Die Lieferung von Einheiten mit Planetengetriebe und 
Motoren ist möglich.

Bei der Spindelversion ist die Mutter innerhalb des 
Schlittens fixiert.

Der Schutz des Gewindes wird mittels Schutzüberzüge 
innerhalb des Profils garantiert.

Der Antriebkopf verfügt über Befestigungsbohrungen für 
Verbindungsglocke oder Riemenantrieb.

Die Lieferung von Einheiten mit Kupplungen und 
Schnittstellenflansch für die benötigten Motoren ist auch 
möglich.

Verbindungswelle

Antriebskopf

Getriebe

Beispiele von motorisierten
Synchronachsen
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Referenz Hub/Umdrehung Führungs-Sektion Antrieb
Schutz Größe

Maße in mm Max. Traglast (N) Max M. Schlitten (Nm) Max Geschwindigkeit Max. Genauigkeit Reproduzier-barkeit Max Hub

Reihe Modell mm/U Führungen Kugelführungen Riemen A B C Fx Fy Fz Mx My Mz (m/s) (m/s2) (mm) (mm)

AW  MLC     

A

C
B

ML 45C-11 110 1 x LM15 1
16 AT5

na

45 45 62 40 1015
1138 2276 27 22 22 5 50 +/-0.05 5800

ML 45C-12 110 1 x LM15 2 1844 3687 43 206 103 5 50 +/-0.05 5750

ML 60C-11 120 1 x LM15 1
25 AT5 60 60 65 43 1715

1138 2276 27 22 22 5 50 +/-0.05 5800

ML 60C-12 120 1 x LM15 2 1844 3687 43 246 123 5 50 +/-0.05 5730

ML 80C-11 200 1 x LM25 1
32 AT10 80 80 100 66 4510

3275 6550 124 126 126 5 50 +/-0.05 5730

ML 80C-12 200 1 x LM25 2 4290 8580 165 779 390 5 50 +/-0.05 5650

ML120C-11 200 1 x LM30 1
50 AT10 120 120 100 75 7670

4727 9545 200 210 210 5 50 +/-0.05 5650

ML120C-12 200 1 x LM30 2 7658 15315 325 1914 957 5 50 +/-0.05 5550

AW  MLC -2 Guide 90°

A

B

C

ML 45C-22 110 2 x LM15 2
16 AT5

na

45 45 61,5 40 1015
3414 3414 163 45 45 5 50 +/-0.05 5800

ML 45C-24 110 2 x LM15 4 5531 5531 265 277 277 5 50 +/-0.05 5750

ML 60C-22 120 2 x LM15 2
25 AT5 60 60 66,5 43 1715

3414 3414 178 45 45 5 50 +/-0.05 5800

ML 60C-24 120 2 x LM15 4 5531 5531 288 335 335 5 50 +/-0.05 5730

ML 80C-22 180 2 x LM25 2
32 AT10 80 80 104,5 66 4510

9825 9825 582 252 252 5 50 +/-0.05 5730

ML 80C-24 180 2 x LM25 4 12869 12869 943 835 835 5 50 +/-0.05 5650

ML120C-22 200 2 x LM30 2
50 AT10 120 120 100 75 7670

14181 14181 1146 419 419 5 50 +/-0.05 5650

ML120C-24 200 2 x LM30 4 22973 22973 1856 2553 2553 5 50 +/-0.05 5550

AW MLC V -Cantilever

A

B
C

ML 45C-12V 110 1 x LM15 2 25 AT5

na

45 45 126 40 1715 1821 3642 43 243 121 5 30 +/-0.05 1000

ML 60C-12V 120 1 x LM15 2 25 AT5 60 60 129 43 1715 1821 3642 43 243 121 5 30 +/-0.05 1500

ML 80C-12V 180 1 x LM25 2 50 AT5
80

80 178 66
3560

2603 5206
102

516 258 5 30 +/-0.05 2000

ML 80C-12VL 180 1 x LM25 2 50 AT5 80 178 66 2603 5206 868 434 5 30 +/-0.05 2000

ML 120C-12V 200 1 x LM30 2 50 AT10 120 120 234 75 7670 6198 12397 261 2066 1033 5 30 +/-0.05 2500

AW  ML160PlusC

A

C B

ML160PlusC-22 200 2 x LM20 2 50 AT10
Wellrohr Optional

160
160 100 75

7670 8472 8472 424 138 138 5 50 +/-0.05 5730

ML160PlusC-24 200 2 x LM20 4 50 AT10 160 7670 13724 13724 900 1053 1053 5 50 +/-0.05 5650

AW  MLHpCC

A

C B

MLHPC- 45-11 110 1 x LM12 1 12 AT5

Inox Schutz

45 45 66 48 635 461 922 12 6 6 2 20 +/-0.05 4000

MLHPC- 60-11
120

1 x LM15 1
25 AT5 60 60 80 60 1715

783 1566 21 16 16 3 50 +/-0.05 5800

MLHPC- 60-12 1 x LM15 2 1566 3132 42 169 85 3 50 +/-0.05 5850

MLHPC- 80-11
200

1 x LM20 1
32 AT10 80 80 100 82 4510

2118 4236 69 69 69 4 50 +/-0.05 5850

MLHPC- 80-12 1 x LM20 2 4236 8472 138 915 457 4 50 +/-0.05 5750

MLHPC-120-11
200

1 x LM25 1
50 AT10 120 120 115 90 7670

3275 6550 124 126 126 4 50 +/-0.05 5750

MLHPC-120-12 1 x LM25 2 6550 13100 247 1680 840 4 50 +/-0.05 5650

AW  MLHpCC

BC

A

MLHPCC-80-12
120

1 x LM15 1+1
16 AT5

Inox Schutz

80 80 100 82
1015 2118 4236 69 69 69 4 30 +/-0.05 5850

MLHPCC-80-14 1 x LM15 2+2 1015 4236 8472 138 915 457 4 30 +/-0.05 5750

MLHPCC-120-12
200

1 x LM20 1+1
32 AT10 120 120 115 90

4510 3275 6550 124 126 126 4 30 +/-0.05 5750

MLHPCC-120-14 1 x LM20 2+2 4510 6550 13100 247 1680 840 4 30 +/-0.05 5650

AW  MLProC

A

C B

MLProC- 90-22 90 2 x LM12 2
25 AT5

Inox Schutz

90 90 50 38 800
1136 1136 31 7 7 3 50 +/-0.05 2000

MLProC- 90-24 90 2 x LM12 4 1840 1840 62 76 76 3 50 +/-0.05 2000

MLProC-120-22 110 2 x LM15 2
32 AT5 120 120 68 50 2160

3132 3132 103 32 32 5 50 +/-0.05 4000

MLProC-120-24 110 2 x LM15 4 5074 5074 209 245 245 5 50 +/-0.05 4000

MLProC-160-22 200 2 x LM20 2
50 AT10 160 160 100 80 7670

8472 8472 398 138 138 5 50 +/-0.05 5750

MLProC-160-24 200 2 x LM20 4 13725 13725 783 1098 1098 5 50 +/-0.05 5650
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Zahnriemenachsen

Referenz Hub/Umdrehung Führungs-Sektion Antrieb
Schutz Größe

Maße in mm Max. Traglast (N) Max M. Schlitten (Nm) Max Geschwindigkeit Max. Genauigkeit Reproduzier-barkeit Max Hub

Reihe Modell mm/U Führungen Kugelführungen Riemen A B C Fx Fy Fz Mx My Mz (m/s) (m/s2) (mm) (mm)

AW  MLC     

ML 45C-11 110 1 x LM15 1
16 AT5

na

45 45 62 40 1015
1138 2276 27 22 22 5 50 +/-0.05 5800

ML 45C-12 110 1 x LM15 2 1844 3687 43 206 103 5 50 +/-0.05 5750

ML 60C-11 120 1 x LM15 1
25 AT5 60 60 65 43 1715

1138 2276 27 22 22 5 50 +/-0.05 5800

ML 60C-12 120 1 x LM15 2 1844 3687 43 246 123 5 50 +/-0.05 5730

ML 80C-11 200 1 x LM25 1
32 AT10 80 80 100 66 4510

3275 6550 124 126 126 5 50 +/-0.05 5730

ML 80C-12 200 1 x LM25 2 4290 8580 165 779 390 5 50 +/-0.05 5650

ML120C-11 200 1 x LM30 1
50 AT10 120 120 100 75 7670

4727 9545 200 210 210 5 50 +/-0.05 5650

ML120C-12 200 1 x LM30 2 7658 15315 325 1914 957 5 50 +/-0.05 5550

AW  MLC -2 Guide 90°

ML 45C-22 110 2 x LM15 2
16 AT5

na

45 45 61,5 40 1015
3414 3414 163 45 45 5 50 +/-0.05 5800

ML 45C-24 110 2 x LM15 4 5531 5531 265 277 277 5 50 +/-0.05 5750

ML 60C-22 120 2 x LM15 2
25 AT5 60 60 66,5 43 1715

3414 3414 178 45 45 5 50 +/-0.05 5800

ML 60C-24 120 2 x LM15 4 5531 5531 288 335 335 5 50 +/-0.05 5730

ML 80C-22 180 2 x LM25 2
32 AT10 80 80 104,5 66 4510

9825 9825 582 252 252 5 50 +/-0.05 5730

ML 80C-24 180 2 x LM25 4 12869 12869 943 835 835 5 50 +/-0.05 5650

ML120C-22 200 2 x LM30 2
50 AT10 120 120 100 75 7670

14181 14181 1146 419 419 5 50 +/-0.05 5650

ML120C-24 200 2 x LM30 4 22973 22973 1856 2553 2553 5 50 +/-0.05 5550

AW MLC V -Cantilever

ML 45C-12V 110 1 x LM15 2 25 AT5

na

45 45 126 40 1715 1821 3642 43 243 121 5 30 +/-0.05 1000

ML 60C-12V 120 1 x LM15 2 25 AT5 60 60 129 43 1715 1821 3642 43 243 121 5 30 +/-0.05 1500

ML 80C-12V 180 1 x LM25 2 50 AT5
80

80 178 66
3560

2603 5206
102

516 258 5 30 +/-0.05 2000

ML 80C-12VL 180 1 x LM25 2 50 AT5 80 178 66 2603 5206 868 434 5 30 +/-0.05 2000

ML 120C-12V 200 1 x LM30 2 50 AT10 120 120 234 75 7670 6198 12397 261 2066 1033 5 30 +/-0.05 2500

AW  ML160PlusC

ML160PlusC-22 200 2 x LM20 2 50 AT10
Wellrohr Optional

160
160 100 75

7670 8472 8472 424 138 138 5 50 +/-0.05 5730

ML160PlusC-24 200 2 x LM20 4 50 AT10 160 7670 13724 13724 900 1053 1053 5 50 +/-0.05 5650

AW  MLHpCC

MLHPC- 45-11 110 1 x LM12 1 12 AT5

Inox Schutz

45 45 66 48 635 461 922 12 6 6 2 20 +/-0.05 4000

MLHPC- 60-11
120

1 x LM15 1
25 AT5 60 60 80 60 1715

783 1566 21 16 16 3 50 +/-0.05 5800

MLHPC- 60-12 1 x LM15 2 1566 3132 42 169 85 3 50 +/-0.05 5850

MLHPC- 80-11
200

1 x LM20 1
32 AT10 80 80 100 82 4510

2118 4236 69 69 69 4 50 +/-0.05 5850

MLHPC- 80-12 1 x LM20 2 4236 8472 138 915 457 4 50 +/-0.05 5750

MLHPC-120-11
200

1 x LM25 1
50 AT10 120 120 115 90 7670

3275 6550 124 126 126 4 50 +/-0.05 5750

MLHPC-120-12 1 x LM25 2 6550 13100 247 1680 840 4 50 +/-0.05 5650

AW  MLHpCC

MLHPCC-80-12
120

1 x LM15 1+1
16 AT5

Inox Schutz

80 80 100 82
1015 2118 4236 69 69 69 4 30 +/-0.05 5850

MLHPCC-80-14 1 x LM15 2+2 1015 4236 8472 138 915 457 4 30 +/-0.05 5750

MLHPCC-120-12
200

1 x LM20 1+1
32 AT10 120 120 115 90

4510 3275 6550 124 126 126 4 30 +/-0.05 5750

MLHPCC-120-14 1 x LM20 2+2 4510 6550 13100 247 1680 840 4 30 +/-0.05 5650

AW  MLProC

MLProC- 90-22 90 2 x LM12 2
25 AT5

Inox Schutz

90 90 50 38 800
1136 1136 31 7 7 3 50 +/-0.05 2000

MLProC- 90-24 90 2 x LM12 4 1840 1840 62 76 76 3 50 +/-0.05 2000

MLProC-120-22 110 2 x LM15 2
32 AT5 120 120 68 50 2160

3132 3132 103 32 32 5 50 +/-0.05 4000

MLProC-120-24 110 2 x LM15 4 5074 5074 209 245 245 5 50 +/-0.05 4000

MLProC-160-22 200 2 x LM20 2
50 AT10 160 160 100 80 7670

8472 8472 398 138 138 5 50 +/-0.05 5750

MLProC-160-24 200 2 x LM20 4 13725 13725 783 1098 1098 5 50 +/-0.05 5650

9www.automationware.it



Spindelachsen

Die verwendete Technologie basiert auf ISO7-Spindeln 
(Optional ISO 5).

Die Positioniergenauigkeit wird mittels eines Encoders 
mit hoher Auflösung gewährleistet.

Schutzlamellen oder eine Faltbalze verhindern das 
Eindringen von Staub oder Verunreinigungen in das 
innere der Einheit. (High Protection Version).

Planetengetriebe mit hoher Effizienz und Präzision 
verfügbar um den Arbeitspunkt des Motors, je nach der 
Last, zu optimieren.

Verfügbarkeit des Zubehörs ermöglicht die Herstellung 
von ein- oder mehrachsigen Lösungen.

Großes Sortiment an Getrieben, Schrittmotoren sowie 
Bürstenlosen Gleichstrommotoren. Vielfalt an Nocken 
mit den notwendigen Adapterplatten.

Der Zugang für die periodische Schmierung ist gut 
erreichbar.

Automationware
AW Linear Axes System

Referenz Hub/Umdrehung Führungs-Sektion Antrieb
Schutz Größe

Maße in mm Max. Traglast (N) Max M. Schlitten (Nm) Max Geschwindigkeit Max. Genauigkeit Reproduzier-barkeit Max Hub

Reihe Modell mm/U Führungen Kugelführungen Riemen A B C Fx Fy Fz Mx My Mz (m/s) (m/s2) (mm) (mm)

AW  MLHpV

C B

A

ML45V-11 3-10 1 x LM12 1 V10 P3-10

Inox Schutz

45 45 66 48 2800 - 2500 922 1844 25 6 6 0,75 20 +/-0,01 1200

ML 60V-12 5-10-16 1 x LM15 2 V16 P5-10-16 60 60 80 60 10490 - 11810 - 8330 1274 2548 34 189 95 1,20 20 +/-0,01 2000

ML 80V-12 5-20 1 x LM20 2 V20 P5-10-20 80 80 100 82 8940 -  12000 4236 8472 138 915 457 1,50 20 +/-0,01 2500

ML120V-12 5-10-25 1 x LM25 2 V25 P5-10-25 120 120 115 90 15800 - 17500 - 21000 6550 13100 247 1680 840 1,88 20 +/-0,01 3000

AW  MProV

A

C B

ML 90V-22
5-10

2 x LM12 2
V12 P5-10

Inox Schutz

90 90 50 38 5140 - 3900
1136 1136 31 7 7 0,75 20 +/-0,01 1000

ML 90V-24 2 x LM12 4 1840 1840 62 76 76 0,75 20 +/-0,01 1000

ML120V-22
5-10-16

2 x LM15 2
V16 P5-10-16 120 120 68 50 10490 - 11810 - 8330

3132 3132 103 32 32 1,20 20 +/-0,01 1500

ML120V-24 2 x LM15 4 5074 5074 209 245 245 1,20 20 +/-0,01 1500

ML160V-22
5-10-20

2 x LM20 2
V20 P5-10-20 160 160 100 80 8940 - 16210 - 12000

8472 8472 398 138 138 1,50 20 +/-0,01 2500

ML160V-24 2 x LM20 4 13724 13724 783 1098 1098 1,50 20 +/-0,01 2500

AW ML160PlusV

A

C

B

ML160PlusV-22 5-10-20 2 x LM20 2 V20 P5
Bellow Optional

160 160 100 75 12000 8472 8472 424 138 138 1,5 20 +/-0,01 3000

ML160PlusV-24 5-10-20 2 x LM20 4 V20 P5 160 160 100 75 12000 13724 13724 900 1053 1053 1,5 20 +/-0,01 3000
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Referenz Hub/Umdrehung Führungs-Sektion Antrieb
Schutz Größe

Maße in mm Max. Traglast (N) Max M. Schlitten (Nm) Max Geschwindigkeit Max. Genauigkeit Reproduzier-barkeit Max Hub

Reihe Modell mm/U Führungen Kugelführungen Riemen A B C Fx Fy Fz Mx My Mz (m/s) (m/s2) (mm) (mm)

AW  MLHpV

ML45V-11 3-10 1 x LM12 1 V10 P3-10

Inox Schutz

45 45 66 48 2800 - 2500 922 1844 25 6 6 0,75 20 +/-0,01 1200

ML 60V-12 5-10-16 1 x LM15 2 V16 P5-10-16 60 60 80 60 10490 - 11810 - 8330 1274 2548 34 189 95 1,20 20 +/-0,01 2000

ML 80V-12 5-20 1 x LM20 2 V20 P5-10-20 80 80 100 82 8940 -  12000 4236 8472 138 915 457 1,50 20 +/-0,01 2500

ML120V-12 5-10-25 1 x LM25 2 V25 P5-10-25 120 120 115 90 15800 - 17500 - 21000 6550 13100 247 1680 840 1,88 20 +/-0,01 3000

AW  MProV

ML 90V-22
5-10

2 x LM12 2
V12 P5-10

Inox Schutz

90 90 50 38 5140 - 3900
1136 1136 31 7 7 0,75 20 +/-0,01 1000

ML 90V-24 2 x LM12 4 1840 1840 62 76 76 0,75 20 +/-0,01 1000

ML120V-22
5-10-16

2 x LM15 2
V16 P5-10-16 120 120 68 50 10490 - 11810 - 8330

3132 3132 103 32 32 1,20 20 +/-0,01 1500

ML120V-24 2 x LM15 4 5074 5074 209 245 245 1,20 20 +/-0,01 1500

ML160V-22
5-10-20

2 x LM20 2
V20 P5-10-20 160 160 100 80 8940 - 16210 - 12000

8472 8472 398 138 138 1,50 20 +/-0,01 2500

ML160V-24 2 x LM20 4 13724 13724 783 1098 1098 1,50 20 +/-0,01 2500

AW ML160PlusV

ML160PlusV-22 5-10-20 2 x LM20 2 V20 P5
Bellow Optional

160 160 100 75 12000 8472 8472 424 138 138 1,5 20 +/-0,01 3000

ML160PlusV-24 5-10-20 2 x LM20 4 V20 P5 160 160 100 75 12000 13724 13724 900 1053 1053 1,5 20 +/-0,01 3000
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Anwendungen

Packaging und / oder 
Fördertechnik 
Diese Linearsysteme 
sind sehr nützlich 
bei Verpackungs-
anwendungen, in 
ihren verschiedenen 
Konfigurationen (XYZ), 
mit verschiedenen 
Kombinationen, dank 
ihrer Modularität und 
Kompatibilität mit unserem 
schnellen Schlitten (SM 
Serie).
Die Plus-Serie 
kann für schwierige 
Fabrikanwendungen 
verwendet werden, in 
denen der Fördertechnik 
eine hohe Steifigkeit, 
Genauigkeit und langen 
Lebensdauer verlangt wird 
(Schweißen, Automotive, 
Fräsen…)
  
Fabrikautomatisierung
Essentiell bei 
Palettierungssystemen. 
Wichtig bei industriellen 
Produktionsketten um 
eine schnelle Lösung für 
schwere Anwendungen zu 
finden.
Sie können für 
Lageranwendungen 
(Längen über 10m) 
verwendet werden.

Maschinenwerkzeuge
Nützlich bei der Bewegung 
von Verarbeitungsteilen, 
auch in Kombination mit 
elektrischen Zylindern, für 
eine hohe Geschwindigkeit 
und Präzision.

Unsere Systeme werden heutzutage in vielen 
industriellen Bereichen der Fördertechnik eingesetzt. 

Eventuell werden sie auch kundenspezifisch angepasst 
um die verschiedenen Anforderungen zu erfüllen.

Die Lineareinheiten sind entwickelt für eine 
einfache Installation (auch in Kombination mit 
anderen Automationware-Produkten), z. B. bei 
Handlingsystemen (SM Serie).

Unsere Achsen können auch in staubiger Umgebung 
oder mit Verarbeitungsrückstände verwendet werden. 
Alles dank Schutz-/ Dichtungssystem der beweglichen 
Teilen.

Unsere Linearlösungen verhindern die Kontamination 
und sind deswegen auch für feuchte Umgebungen oder 
für die Lebensmittelverarbeitung geeignet. (Achsen und 
Antriebselemente sind IP65).

www.automationware.it12



Inspektion und 
Qualitätskontrolle
Wenn die Bewegung mit 
optischen Scansytemen 
kombinierbar ist. Für 
bessere Qualität und
Positionierung ohne 
Movement Ringing.

Laser- / Kamera Scanner
Für die Positionierung 
von Laser- oder Video-
Scannern um Gegenstände 
darzustellen oder Bar 
Codes zu lesen.
(Anwendung: Barcode 
in der Fertigung oder 
Lagertechnik).

Produktion
Füllsysteme in der 
Produktion, in denen 
die Bewegung der 
Flüssigkeitsbehälter 
moduliert werden muss, 
und es notwendig ist, mit 
vorbestimmten Kurven zu 
beschleunigen oder zu 
verzögern. Unmöglich mit 
Systemen mit unbestimmter 
Beschleunigung (z. B. 
pneumatische Systeme).

Medizin- und 
Pharmaindustrie
Perfekt kombinierbar mit 
Handhabungssystemen bei 
kritischen Anwendungen. 
Zum Beispiel bei 
der Herstellung und 
der Verfüllung von 
Pharmaprodukten,
Diagnostik-Tests oder 
Qualitätskontrollen.

Teleskopachsen sind auf 
Anfrage auch verfügbar 
(bitte kontaktieren Sie uns).

Die hygienische 
Unversehrtheit wird durch 
die Isolierung (HP und PRO 
Serie) gewährleistet. Das 
ermöglicht den Betrieb auch 
in hygienisch geschützter 
Umgebung.

Eventuelle Vorspannung der 
Achse ist auch möglich.

13



Konfigurierungsbeispiele

Beispiel mit kartesianischen 
Riemenachsen (XYZ). 
Parallelachsensysteme basieren auf 
Riemen verbunden mit Welle und 
Getriebe. Senkrechte Achse basiert auf 
Spindeltrieb für schwere Lasten.

Automationware
AW Linear Axes System
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Kartesianische Lösung (XYZ). 
Mit schnellen Linearen 
Spindelachsen, mit einem SM 
Pick und Place-Schlittensystem 
kombiniert für die optimale 
Produktivität.  

15www.automationware.it



Easy Control ™ & 
AW Trio Board 

Kontroll- und Positionierungs- 
Software, Achsen verbunden 
mit einer SM-Gleitschiene und 
Greifer.

Automationware
AW Linear Axes System
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Systemdrivers,
Motorsteuerung und Dagnostik.

Für die Liftbewegung ist Easy-Anwendung verfügbar. 
Sie ermöglicht eine einfache und schnelle Kontrolle 
über dem Antrieb mittels der digitalen I/O, nach der 
Konfiguration über einen PC.

Alternativ ist es möglich die Standard-
Kommunikationsprotokolle zu verwenden wie CANopen 
oder EtherCAT, die eine einfache Integration in das 
ganze Maschinensystem ermöglichen.

Die Antriebe verfügen über eine elektronische- 
Kurvenscheibensteuerung und über eine 
Vibrationsunterdrückung für eine solide und stabile 
XYZ-Portalkonfigurationen.

Unsere Motoren haben außerdem ein Encoder mit bis 
17 Bit für eine hohe Positionierungsgenauigkeit.
Die Verwaltung der Bewegung auf mehreren Achsen, 
mit schnellen Schlitten kombiniert, kann mit einem AW 
Trio-Kontrollmodul programmiert werden. 

Die Achsen-Synchronisation sorgt für hochproduktive 
Betriebszyklen. Das Modul berechnet die 
Beschleunigung und eine geeignete Bewegungen für 
die Anwendung.

Automationware
benutzt erstklassige Komponenten um die innovativen 
linearen Einheiten oder Stellantriebe, Motoren und 
Servoantriebe mit optimalen Leistungen zu betreiben.

Konfiguration
durch
EASY™ Software

AwareVu™
Automationware berücksichtigt den neuen Markttrend 
Ind. 4.0, und entwickelt eine neue Kontrollplattform 
namens AwareVu.

Dieses neue Produkt kann auf einem Portal oder auf 
einer einzelnen Automationware Komponente verwendet 
werden, um das Vibrationsprofil des Systems, während 
des Betriebszyklus zu überwachen. Bei Störung wird 
Alarm ausgelöst.

Der Alarm wird durch eine lokale LED sichtbar oder 
über WLAN an die Steuerung gemeldet.

17www.automationware.it



Es ist möglich, bis zu 64 Positionen zu hinterlegen, 
jede mit einer einstellbare Geschwindigkeit und 
Beschleunigung.

Die Positionsdaten sind absolut oder relativ definierbar 
in Bezug auf die aktuelle Position.

Die Auswahl der Befehle für die verschiedenen 
Positionen (nacheinander oder zufällig) ermöglicht eine 
automatische Funktionssimulation der Linearachse.

Dieser Befehl stellt den Stellantrieb in die angegebene 
Position und stellt die erreichte Position grafisch dar.

Eine alternative Methode die Position zu definieren 
ist den Schlitten interaktiv zu bewegen und die 
Geschwindigkeit und Beschleunigung mit der Position 
zu verknüpfen.

Die eingestellte Position kann dann in einem der 64 
Positionen des Feldes gespeichert werden. 

Eine dritte Möglichkeit ermöglicht es die Position aus 
der Ferne einzustellen.

In diesem Fall können mit einem einzelnen 
Steuerelement auf dem Feld “Grundeinstellungen”, alle 
nützliche Bewegungen für die Anwendung eingestellt 
werden. Bei mehreren Motoren können auch die 
anderen XYZ-Positionen kombiniert werden.

Wenn die Konfiguration fertig ist, können die 
verschiedenen Positionen durch die verfügbaren 
digitalen I/O abgerufen werden.

Es gibt außerdem noch die optionale Möglichkeit, 
eine Datenbank mit Funktionstrends zu erstellen, 
Diagnostikmethoden zum Kraft über Zeit-Profil zu 
aktivieren, um eventuelle Betriebsstörungen zu 
verhindern.

Konfiguration
durch
EASY™ Software

Automationware
AW Linear Axes System
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AW Linear Achsen-System
Die Motion Line -Serie hat ein großes Sortiment an 
Zubehör, um die Realisierung fast jeder Anwendung zu 
ermöglichen: 

• Kompakte Hochleistungs-Planetengetriebe mit 
einem geringen Spiel 

• Flansche und Schrumpfscheiben oder 
Spannbuchsen für eine maximale Kompatibilität mit 
Motoren und Getrieben 

• Passende Nocken für die verwendeten Motoren. 

• Verschiedene Motoren und Antriebe für die 
Vervollständigung des Portals 

• Sensoren für die mobile oder fixierte 
Schlitteneinheiten und für mobile Profile 

• Zusätzliche Schlitten für eine ausgewogene 
Lastverteilung 

• Verschiedene induktive oder 
elektromagnetische Sensoren, wie Hall-Effekt 

• Verbindungshalterungen und 
Verbindungssysteme für XYZ Konfigurationen 
oder Adapter für die Verbindung mit der SM- Serien

Zubehör

Ziehen Sie das technische Handbuch zu rat
Linearachsen der ML-Serie und Zubehör auf unserer 
Webseite:
www.automationware.it
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Bestellnummern

Beschreibung zum Produktcode der Linearachsen mit 
dem Sie Ihre Wunschkonfiguration bestellen können.
(Für 2D oder 3D Konfigurationen besuchen Sie bitte 
unsere Website www.automationware.it oder senden 
Ihre Anfrage an info@automationware.it)

Bestellbeispiele: 

ML-45-12-1200-FC-22 
ML45 Einzelführung-Einheit mit langem Schlitten mit 
1200mm Hub, Antriebswelle mit Bohrung für 22mm- 
Schrumpfscheibe

ML-80-11-500-BC-A
ML 80 Einzelführung-Einheit mit kurzem Schlitten, 
500mm Hub, Antriebswelle für Spannbuchsen auf der 
“A”-Seite

ML 45 12 1200 FC F A A 12  

Spindel-Durchmesser

Ausgangsseite Spindel A oder B

Eingansseite Antrieb A oder B

Durchmesser Bohrung

Konfiguration Antriebswelle Fc = Schrumpfscheibe Bohrung
Bc = Spannbuchse
FCH = Schlüsselloch
M = Motorwelle

Hub in mm

Typ (Anzahl Führungen und Schienen)

Achsgröße

Modell

Automationware
AW Linear Axes SystemAW Linear Axes System
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Notizen

Automationware
AW Linear Axes System
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ZUBEHÖR - ZAHNRIEMENACHSEN

POSITION BESCHREIBUNG 

1 Befestigungsausstattung - direkte Kraftübertragung

2 Befestigungsausstattung - Parallelkraftübertragung

3 Spannbuchsen / Schrumpfscheiben

4 Ausstattung- Befestigung- und Halterungsschellen

5 Hall-Effekt Sensor

6 Induktiver Sensor

7 Mechanischer Sensor

8 Befestigungsbolzen für Kanäle

Zubehör

Automationware
AW Linear Axes System
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ZUBEHÖR- SCHRAU

POSITION BESCHREIBUNG 

1 Befestigungsausstattung - direkte Kraftübertragung

2 Befestigungsausstattung - Getriebekraftübertragung

3 Ausstattung- Befestigung- und Halterungsschellen

4 Hall-Effekt Sensor

5 Induktiver Sensor

6 Mechanischer Sensor

7 Befestigungsbolzen für Kanäle

Zubehör
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Automationware

ist ein Unternehmen mit langjähriger Erfahrung in der 
Automatisierung.

2002 gegründet, wurde seitdem der Focus auf 
Komponenten der Automatisierungstechnik und des 
Materialhandlings gelegt.

Wir bieten sowohl diskrete mechanische Komponenten, 
sowie integrierte Lösungen bestehend aus Linear- und 
Rotationsanteilen basierend auf den Komponenten 
die von namhaften Partnern aus der Industrie geliefert 
werden.

Weitere Automationware Produkte
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